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Щит управления
запорно-регулирующей арматурой

- Щит управления запорно-регулирующей арматурой (ЩУЗ)

Примечания:
- Взаимодействие ЩУЗ с контроллером технологического процесса поддерживается по
нескольким интерфейсам -  сигналы AI/DI/AO/DO, интерфейс RS-485 (протокол Modbus RTU),
интерфейс Ethernet(протокол Modbus TCP). С целью обеспечения универсальности решения в
настоящем комплекте рабочей документации отражены все данные варианты взаимодействия.
Применяя данное решение следует выбрать один из предложенных варинтов взаимодействия,
наиболее опимальный для решаемой задачи, и руководствоваться документацией в части
выбранного варианта;

- Контроллер технологического процесса
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- Запорно-регулирующая арматура

- Щит управления запорно-регулирующей арматурой (ЩУЗ)
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4 4
Схема электрическая принципиальная

Щит управления
запорно-регулирующей арматурой

A B C N PE

Сеть электропитания

Электропитание
нагрузки

ВИП2 +24В

1

+24В

2

0В

-A1ПБР10А [М01]

Электродвигатель
запорно-регулирующей

арматуры

Ввод питания
380VAC

1

2

3

4

5

6

-QS1

-XT1 1 2 5

-XPE1:1

2 4 6

-ЩУЗ

3 4

7 8

L1

1

L2

2

L3

3

N

1

N

2

1

T1

2

T2

3

T3

-A1
/2
/3
/4

ПБР10А [М01]
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2

3
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5

6

-QF1
16A, C

U V W

PE

-M1

M
3~

86 7

-XPE1:2

-XPE1:3

1
-XS1

2 3

22 26 27

1

2

-QF2
10А

13 16 17 18

10 12 15

1 3 5

21

2 4 6 8

1 3 5 5
9

13 16 17

28 29

22

29

28

5

3

1

3

4
-SB1
«Аварийный
стоп»

22
23

1

2

3

4

5

6
-KМ1

A1

A2
-KМ1
230VAC

~

24

9 11 14

-XN1:1

-XN1:2

-XN1:4

-XN1:37 8

18

24

26 27

21

22

C1 /2

0VDC /3

24VDC / 3

A B C

N

+24VDC

0VDC

PE

PE

N

N

N

PE
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Питание
Аналоговый

вход
Аналоговые

выходыВИП1 +24В

Сигнал
«Текущее
положение»

4-20мА

Дискретные выходы

Примечания:
- При отсутствии необходимости использования сигнала «Положение
задвижки» установить перемычку между клеммами №13 и №14

Сигнал
«Открыт»

Сигнал
«Закрыт»

Сигнал
«Авария»

Сигнал
«Готовность
к работе»

Сигнал
«Режим

дистанционный»

Сигналы к контроллеру технологического процесса

-A2
ИТП-17

4

+

5

-

1

1

2

2

3

3

1

AO+

2

AO-

1

+24В

2

0В

1211
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ПБР10А [М01]

1

DO1 NO1

2

DO1 COM

3

DO1 NO2

1

DO2 NO

2

DO2 COM

3

DO2 NC

3

DO3 NO

3

DO3 COM
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X2
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X1
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-HL4
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X1
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4 5 6
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-HL3
«Закрыт»

7 8 9 10
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«Сеть»

A1

A2
-KL1
«Открыт»

12

11

14

-KL1
12

11

14

-KL2
12

11

14

-KL3

-ЩУЗ

A1

A2
-KL2
«Закрыт»

A1

A2
-KL3
«Авария»

A1

A2
-KL4

«Готовность
к работе»

-XT2 1 2

1

2

-SA1
/3
Режим
«Дистанционный»

3

33 22 36 39 22 42 22 45 46 45 47 45 46 48 47

31
32

34
35 3431 3738

37 40
41 40

43
44 43

33
30

22
30

33
30

36
30

39
30

42
30

42
30

39
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30

46 48
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Дискретные входы

Сигнал
«Открыт»

Сигнал
«Закрыт»

Сигнал
«Моментный

выключатель»

Сигналы от привода запорно-регулирующей арматуры

Команда
«Открыть»

Команда
«Закрыть»

Команда
«Дожим»

Команда
«Сброс аварии»

Команды от контроллера технологического процесса

-A1
ПБР10А [М01]

1

DI1

2

DI2

3

DI3

4

DI4

5

DI5

6

DI6

7

DI7

8

DI8

9

COM

3.2

4.2
-SA1
/2
Режим
«Местный»

3

4
-SB2
«Открыть»

3

4
-SB3
«Закрыть»

3

4
-SB5
«Сброс
аварии»

19 20 21 22 23 241514 16 17 18 25 26

-ЩУЗ

1

2

-FU1

-XT2 13

49
28

28
60

50 60 51 60 52 60 53 60 54 60 55 60 56 60

28
53

28
54

28
55 56

28

565554535251504929
29

28

29

28

3

4
-SB4
«Дожим»

24VDC/1

0VDC/1 0VDC / 4

24VDC / 4
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4.4

Аналоговые входы PTC-термистор RS-485 Ethernet 1

Источник питания

+24VDC 0VDC Команда
«Задание

положения»
4-20мА/0-10В

Сигнал
«Текущее
положение»

4-20мА/0-10В
Команды

от контроллера
технологического процесса

+24VDC 0VDC

Источник питания

Сигнал
«Перегрев
двигателя»

Управление по
интерфейсу RS485

(Modbus RTU)

Управление по
интерфейсу Ethernet

(Modbus TCP)

1

AI1+

2

AI1-

3

AI2+

4

AI2-

-A1
ПБР10А [М01]

1

PTC

2

PTC

28-XT2 27 29 30 31 32 33 34 35 36

1

A

2

B

8P8C-XS2:1-8

-ЩУЗ

1

2

-FU2

8P8C

37 38

29

28

58 59 65 66 67 68 69 70

61 29 57 58 61 29 59 65 66 67 68 69 70

57

24VDC/3

0VDC/3

61

Интерфейсы к
 контроллеру технологического процесса

Сигналы от привода
запорно-регулирующей арматуры
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Схема внешних соединений
6 3

Примечания:
- Марки кабельной продукции и длины кабельных трасс, отраженных на схема внешних
подключений, приводятся для справки и уточняются на стадии рабочего проекта на систему.

ХТ
1 1 2 3 4 5

Ко
нт

ак
т

A B C N PE

 

Це
пь

A B C N PE

1 2 3 4 5

1 52

-W1

1 52

-ЩУЗ

ВВОД 380/220 VAC

ХТ
1

6 7 8 9

Ко
нт

ак
т

U V W PE

 

Це
пь

U V W PE

1 2 3 4

Электродвигатель

1 2

-W2

1 2

Электродвигатель
запорно-регулирующей

арматуры

Це
пь

От
 Щ

УЗ
 «

Ре
жи

м
ди

ст
ан

ци
он

ны
й»

Об
щ
ий

1 2

ХТ
2 1 2

Ко
нт

ак
т

 

Сигнал
«Режим

дистанционный»
(Сухой контакт)

1 2

-W3

1 2

DI

ПВСНГ(А)-LS 4х2,5 ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Щит силовой
по проекту ЭОМ

ПВСНГ(А)-LS 5х2,5

3 4

3 4 43

43

Це
пь

От
 Щ

УЗ
«О

тк
ры

т»

Об
щ
ий

1 2

ХТ
2 3 4

Ко
нт

ак
т

 

Сигнал
«Открыт»

(Сухой контакт)

1 2

-W4

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Це
пь

От
 Щ

УЗ
«З

ак
ры

т»

Об
щ
ий

1 2

ХТ
2 5 6

Ко
нт

ак
т

 

Сигнал
«Закрыт»

(Сухой контакт)

1 2

-W5

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Це
пь

От
 Щ

УЗ
«А

ва
ри

я»

Об
щ
ий

1 2

ХТ
2 7 8

Ко
нт

ак
т

 

Сигнал
«Авария»

(Сухой контакт)

1 2

-W6

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Це
пь

От
 Щ

УЗ
«Г

от
ов

но
ст

ь»

Об
щ
ий

1 2

ХТ
2

11 12

Ко
нт

ак
т

 

Сигнал
«Готовность
к работе»

(Сухой контакт)

1 2

-W7

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Це
пь

0V
DC

От
 Щ

УЗ
 «

Те
ку

щ
ее

по
ло

же
ни

е»

1 2

ХТ
2

13 14

Ко
нт

ак
т

0V
DC

AO

 

Сигнал
«Текущее
положение»
(4-20мА)

1 2

-W8

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

Щит управления
запорно-регулирующей арматурой

- Контроллер технологического процесса- Запорно-регулирующая арматура

DI DI DI DI AI
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6.2

Примечания:
- Марки кабельной продукции и длины кабельных трасс, отраженных на схема внешних подключений, приводятся для справки и уточняются на
стадии рабочего проекта на систему.

Це
пь

1 2

ХТ
2

15 16

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Сигнал от ИМ
«Открыт»

(Сухой контакт)

1 2

-W9

1 2
ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

«Открыт»

Це
пь

1 2

ХТ
2

17 18

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Сигнал от ИМ
«Закрыт»

(Сухой контакт)

1 2

-W10
1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

«Закрыт»

Це
пь

1 2

ХТ
2

19 20

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Сигнал от ИМ
«Моментный

выключатель»
(Сухой контакт)

1 2

-W11

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

«Моментный
выключатель»

Це
пь

1 2

ХТ
2

21 22

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Команда
«Открыть»

(Сухой контакт)

1 2

-W12

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

К ЩУЗ
«Открыть»

Це
пь

1 2

ХТ
2

23 24

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Команда
«Закрыть»

(Сухой контакт)

1 2

-W13

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

К ЩУЗ

«Закрыть»

Це
пь

1 2

ХТ
2

25 26

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Команда
«Аварийный

стоп»
(Сухой контакт)

1 2

-W14

1 2

ПВСНГ(А)-LS 2х0,75

К ЩУЗ

«Дожим»

Це
пь

1 2

ХТ
2

27 28

Ко
нт

ак
т

Вх
од

24
VD

C

 

Команда
«Сброс аварии»
(Сухой контакт)

1 2

-W15

1 2

МКЭШ 2Х0,75 

К ЩУЗ

«Сброс
аварии»

-ЩУЗ

- Запорно-регулирующая арматура - Контроллер технологического процесса

DO DO DO DODO DO DO
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8P8C

Управление по
интерфейсу
Ethernet

(Modbus TCP)

8P8C

XS
2

-E1

Belden 10GXE01.06500 

Це
пь

1 2

ХТ
2

29 30 31 32

Ко
нт

ак
т

24
VD

C

0V
DC

A
I+

A
I-

 

Источник
питания
24VDC

1

-W16

1 2

МКЭШ 2Х0,75

Команда
«Задание

положения»
(4-20мА)

Команда
«Задание

положения»
(4-20мА/0-10в)

+ -

2

Це
пь

1 2

ХТ
2

33 34 35 36

Ко
нт

ак
т

24
VD

C

0V
DC

A
I+

A
I-

 

Источник
питания
24VDC

1

-W17

1 2

МКЭШ 2Х0,75

«Положение»
(4-20мА)

Сигнал
«Положение»
(4-20мА/
0-10В)

+ -

2

Це
пь

1 2

ХТ
2

37 38

Ко
нт

ак
т

PT
C1

PT
C2

 

Сигнал
«Перегрев
двигателя»

(PTC термистор)

1 2

-W18

1 2
PTC термистор

электро-
двигателя

МКЭШ 2Х0,75

Це
пь

RS
48

5 
A

RS
48

5 
B

1 2

ХТ
2

39 40

Ко
нт

ак
т

RS
48

5 
A

RS
48

5 
B

 

Управление по
интерфейсу

RS485
(Modbus RTU)

1 2

-W19

1 2

RS485

СегментКИ-485-ЭВнг(А)-LS 1x2x0.6

Ethernet

Примечания:
- Марки кабельной продукции и длины кабельных трасс, отраженных на схема внешних подключений, приводятся для справки и уточняются на
стадии рабочего проекта на систему.
- Схема подключения линий W16 и W17 применима для сигнала 4-20мА

-ЩУЗ

- Контроллер технологического процесса- Контроллер технологического процесса - Запорно-регулирующая арматура

AO AO
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Масса
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Сборочный чертеж
7 2

500

50
0

ПИТАНИЕ

-QS1
-QS1

200

95
85

30 30

30
11
0

12
0

80
11
0

Щит управления
запорно-регулирующей арматурой

ПОЛОЖЕНИЕ

-A2

СЕТЬ

-HL1
АВАРИЯ

-HL4
ГОТОВНОСТЬ

-HL5
ОТКРЫТ

-HL2
ЗАКРЫТ

-HL3

ДИСТ/МЕСТН

-SA1
ОТКРЫТЬ

-SB2
ЗАКРЫТЬ

-SB3
ДОЖИМ

-SB4
СБРОС АВАР.

-SB5

АВАР.СТОП

-SB1

12 отв. Ø22

707070110 70 110

20
0

90
90

12
0

Вид на монтажную плату с кабельными
каналами и DIN рейками

(оболочка шкафа не показана)

Вид спереди.
Оболочка шкафа, дверца с компонентами.

М 1:5

Вид слева.
Оболочка шкафа, дверца с компонентами.
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СБ 8.2

-QS1

-A1
-QF1 -QF2

-F
U1

-XS1

-X
T1

  
1

-X
T1

  
2

-X
T1

  
3

-X
T2

  
1

-X
T2

  
2

-X
T2

  
3

-X
T2

  
4

-X
T2

  
5

-X
T2

  
6

-X
T2

  
7

-X
T2

  
8

-X
T2

  
9

-X
T2

  
10

-X
T2

  
11

-X
T2

  
12

-X
T2

  
13

-X
T2

  
14

-X
T2

  
15

-X
T2

  
16

-X
T2

  
17

-X
T2

  
18

-X
T2

  
19

-X
T2

  
20

-X
T2

  
21

-X
T2

  
22

-X
T2

  
23

-X
T2

  
24

-X
T2

  
25

-X
T2

  
26

-X
T2

  
27

-X
T2

  
28

-X
T2

  
29

-X
T2

  
30

-X
T2

  
31

-X
T2

  
32

-X
T2

  
33

-X
T2

  
34

-X
T2

  
35

-X
T2

  
36

-X
T2

  
37

-X
T2

  
38

-X
T2

  
39

-X
T2

  
40

-X
T1

  
4

-X
T1

  
5

-X
T1

  
6

-X
T1

  
7

-X
T1

  
8

-X
T1

  
9

36

27,29

26

2

36

24,2522,23

-KL1-KL4

16

-XPE

-XNПБР10А -KM1

-F
U2

17 4 12,13

36

18

11
27,28

19-21

36

3

2

3

ПОЛОЖЕНИЕ

-A2

СЕТЬ

-HL1
АВАРИЯ

-HL4
ГОТОВНОСТЬ

-HL5
ОТКРЫТ

-HL2
ЗАКРЫТ

-HL3

ДИСТ/МЕСТН

-SA1
ОТКРЫТЬ

-SB2
ЗАКРЫТЬ

-SB3
ДОЖИМ

-SB4
СБРОС АВАР.

-SB5

АВАР.СТОП

-SB1

514 15 14

6

8 9 10

Вид на монтажную плату с компонентами, с
кабельными каналами и DIN рейками

(оболочка шкафа не показана)

Вид спереди.
Оболочка шкафа, дверца с компонентами.

М 1:5
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Спецификация оборудования и материалов
8 2

Щит управления
запорно-регулирующей арматурой
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